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1. Vorwort

Herzlichen Glickwunsch zum Erwerb dieses Elektro-Drehmomentschraubers. Das
Werkzeug ist speziell zum Anziehen und Ldésen von Schraubverbindungen konzipiert.
Stellen Sie sicher, dass jeder Benutzer die Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat,
bevor er mit dem Schrauber arbeitet.

Das Werkzeug ist speziell an die Bedurfnisse unserer Kunden angepasst. Fir Anregungen
und Verbesserungsvorschlage sind wir jederzeit offen und dankbar.

2. Inhaltsverzeichnis

L PR Y e Y .Y OO
2. Inhaltsverzeichnis
B EINIBIIUNG ettt bbb bbbt b bbbt n e Rttt t s e
R AU 13- 0 a1 2 g 1= a1« 1= LU [T
5. Einstellen des Drehmoments
LS R V1 o Y=Y (=11 A U1 g e T
LT = T=Yo IT=Y o = 13 =Y o OO OO
5.3, EINSTEIUNGEN ..ttt bbbttt s s sttt
5.4. Auswahl eines Drehmoments mittels Voreinstelltaste.....ceececceeeeeeeeeeee
5.5, AUSWAN] AES PrOtOKOIIS ..ottt st e s st
5.6, WeChSel der EINNEILEN .ttt e bbbt
6. DatenUbertragung an AN PC..... et ettt st
I = LSTo L 10 1= o o U
7.1. 17T ) = T =T
7.2, HORNE ot e b bbbt ettt et et ae bt bane
R T = | o Vs < OSSP
7.4. Kontaktpunkt
LS T [ o 1<Y s o =1 1 T
L I C T =Y | o TR
9.1, GArantie AUF NEUGEIEEE ...ttt et sttt bbb
9.2, Garantie Del REPAIALUIEN ...ttt ettt es bbb
10. 48| Y= LY T
10.1. Werkzeugaufhangung
10.2. VEIIANGEIUNGEN ...ttt ettt st bbb bbbt ettt e s s s s s s e bbb bane
10.3. Stecknilsse und Sicherungen
. HAftUNGSAUSSCNIUSS ...ttt s bbbttt sttt bne
12. WMV AITEUNG / SOIVICE ettt eee et ee et ee e ee e eeeeee et ee et e eeseneseesseneeee s enneeeenneeneen e
120, AlIGEMEINES .ottt bbb bbb bbb bbb bbb s s e nese b st snas
12.2. SICNEKONEIOIEN ettt bbbttt sttt b b n s s an
12.3. SEIVICEINEEIVAIIC ..ottt e bbbttt b bbbt s s s s e
12.4. ReparatUrUberDrUCKUNG ...ttt
12.5. KAIDIIEIUNG ottt st bbb bbbttt s s s e et tee
12.6. Kontakt fUr Wartungen und ReparatuUren ... ssssssssesens
13. PrOAUKLEUIDEISICAT oottt st bbb bbbttt ss s s asaebetes 9

Seite 2



N RAD

TORQUE SYSTEMS E-RAD BLU

Matjeschk PawerTools

3. Einleitung

HINWEIS:
Vor der Verwendung sind die nachfolgenden Anweisungen zu lesen. Reparaturen jeglicher
Art sind dem Kundendienst von M-PT vorbehalten.

Die servo-gesteuerten E-RAD BLU Drehmomentschrauber sind in der Richtung
umkehrbare, schlagfreie Schraubgerdte mit einstellbarem Drehmoment. Folgende Teile
mussen verwendet werden:

E-RAD BLU - Originalkabel

E-RAD BLU - Elektroniksteuerung

Kraftstecknuss mit Drahtfedersicherung

Die korrekte Drehmomentstitze mit Sicherungsring

Die Auswahl des Reaktionsarmes ist vorab mit der Verkaufsberatung von M-PT zu klaren.

4. Zusammenbau

—_

Bevor der Schrauber und das Netzkabel an die Elektroniksteuerung angeschlossen
werden, ist sicherzustellen, dass alle Teile zueinander passen.

Das Steuerkabel mit dem Schrauber verbinden.

Das Steuerkabel mit der Elektroniksteuerung verbinden.

Das Netzkabel mit der Elektroniksteuerung verbinden.

Den Netzstecker in die Steckdose stecken.

Werkzeug und Steuergehduse mussen vorschriftsgemal geerdet sein.

QIGENIIN

Drehmoment-

Steuerkabel schrauber

Netzkabel

Reaktionsarm
Daten-

anschluss

Elektronik-
steuerung

Netzschalter
Anzeige

WARNUNG!
Grundsatzlich ist vor dem Einschalten der Zustand der Kabelverbindungen zu pruifen.

Bei laufendem Werkzeug dreht sich der Reaktionsarm entgegengesetzt zum
Vierkantantrieb und muss rechtwinklig auf einem festen Gegenstand bzw. einer festen
Oberflache in der Umgebung des festzuziehenden Bolzens aufliegen.
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5. Einstellen des Drehmoments

5.1. Vorbereitung

Vor jedem Ein- und Ausschalten ist sicherzustellen, dass:
e sowohl zwischen Werkzeug und Steuergehause
e als auch vom Steuergehduse zum Netz

die Kabelverbindung ordnungsgeman vorliegt.

5.2. Bedientasten

Das Geréat besitzt einen Ausldse- (2) und einen Vorwarts-/Rickwartsschalter (1).
Folgendes erscheint nach dem Einschalten:

Anzeige fur Name der

Verriegelt/Entriegelt ~ Datenaufzeichnung 5

Datum und Uhrzeit

Drehmomenteinstellung 2?5

45 l Winkeleinstellung

Temperaturwerte
(I: Steuerung, MENU | PRESETS Taste fir Voreinstellungen
r: Schrauber)

Mendutaste

5.3. Einstellungen

Um das Drehmoment festzulegen, ist die zugehérige Einstelltaste zu drlicken und der Wert

gefolgt von der griinen Eingabetaste zu wahlen. Mit der Winkeleinstelltaste lasst sich, falls

erforderlich, der Weiterdrehwinkel einstellen. AnschlieBend ist das Steuergehause zu

schlieBen. Das Werkzeug ist einsatzbereit.

Drei LEDs zeigen, ob das Werkzeug einsatzbereit ist (1), ob der Vorgang misslungen ist

(Drehmoment zu hoch, 2), oder erfolgreich war (3).
SYSTEM READY

FAILED

OVERTORQUE (FLASH)

PASSED

WARNUNG!
Vorsicht bei Verwendung der Winkelfunktion. Die Drehmomentwerte kénnen starker
ansteigen als erwartet. Die Auswahl eignet sich nicht flr jede Anwendung.

Beim L&sen von Schrauben ist ein hdheres Drehmoment erforderlich als beim Festziehen.
Daher ist in solchen Féllen stets vorab die Drehmomenteinstellung zu andern.

5.4. Auswahl eines Drehmoments mittels Voreinstelltaste

Uber die ,Presets“-Taste k&dnnen zuvor gespeicherte Werte aufgerufen werden. Wenn noch
keine Werte vorliegen, ist ,load preset” zu wahlen. Drehmoment und Winkel werden
eingetragen und anschlieBend mit ,save preset” gespeichert.
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5.5. Auswahl des Protokolls

Als Standardname wird stets die Werkzeugnummer verwendet. Ansonsten kann das
Speichersymbol gedriickt werden, um ein anderes Protokoll zu wahlen. Falls noch keine
Protokolle angelegt wurden, sind der Befehl ,select log”“ und ,,new" zu erteilen. Somit kann
ein neues Protokoll gewahlt werden. Das aktuelle Protokoll 1asst sich durch ,view log“
kontrollieren.

5.6. Wechsel der Einheiten

FUr das Drehmoment besteht die Auswahl zwischen Nm und ftlb. Zum Wechsel der Einheit
ist im MenU Befehl 2 ,,change units” zu wahlen.

6. Dateniibertragung an den PC

Um Daten an den PC zu exportieren, ist das beiliegende Kabel (Druckerkabel) zu
verwenden. AnschlieBend ist im MenU der Befehl 3 ,,pc transfer” zu wahlen. Die Ubertagung
|asst sich vom PC aus mitverfolgen. Die Aufzeichnungssoftware steht kostenfrei zum
Download bereit unter:

https://www.m-pt.de/downloads/

7. Reaktionsarm

7.1. Montage

Reaktionsarm und Haltering mussen korrekt angebracht werden, so dass die Baugruppe
sicher sitzt. Vor Beginn der Arbeit muss die Stitze mit einem stabilen Auflagepunkt in
Kontakt sein. Bei laufendem Werkzeug dreht sich der Reaktionsarm entgegengesetzt zum
Vierkantantrieb und muss rechtwinklig auf einem festen Gegenstand bzw. einer festen
Oberflache in der Umgebung der festzuziehenden Schraube aufliegen.

Auflagepunkt
&eP Betrieb im

entgegengesetzten

Betrieb im Uhrzeigersinn

Uhrzeigersinn

G

WARNUNG!
Bei Verwendung muss dieses Werkzeug stets abgestitzt sein, so dass es sich nicht
unkontrolliert I&6sen kann, falls ein Bolzen oder ein Bauteil versagt!

7.2. Hohe

Wie hier in den Abbildungen gezeigt wird, muss die Hohe der Stecknuss der Hohe der
AbstUtzung entsprechen. Sie darf weder darunter noch darlber liegen.

. O,

ANMERKUNG: —
Bei fehlerhafter Auswahl erlischt die Garantie.

X
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7.3. Lange

Der FuB der Drehmomentstitze muss mit der Lange der Mutter abgeglichen sein, wie in der
ersten Abbildung gezeigt. Die Lange des FulRes darf weder klrzer noch langer als der
Abstand zur ndchsten Mutter sein.

7.4. Kontaktpunkt

Die Stltze muss an der Mitte des FuBBes anliegen. Geeignete Reaktionsarme sind bei M-PT
(Tel. 035796/9760) erhaltlich.

WARNUNG!
Bei laufendem Werkzeug sind die Hdande vom Reaktionsarm fernzuhalten.

8. Sicherheit

Mit Hilfe des Drehmomentschlissels kdnnen Gewindebolzen mit sehr hohen Kraften
festgezogen und geldst werden. Die am Werkzeug und den Zubehérkomponenten
angebrachten Warnetiketten sind zu beachten.

HINWEIS:
Allen Bedienern muss die Bedeutung der Warnschilder bekannt sein.

Weiterhin sind folgende allgemeine Ratschlage zu befolgen:

e Personen, die das Gerat zum ersten Mal verwenden, sind einzuweisen.

e Beilaufendem Gerat Schutzbrille tragen.

e Die Drehmomentstlitze muss vor Arbeitsbeginn an einem stabilen Auflagepunkt
anliegen.

e Hande und andere Korperteile von Reaktionsarm und Kontaktpunkt fernhalten.

e Der Haltering muss korrekt eingerastet sein, so dass die Stltze fest sitzt. Auch nach
dem Abnehmen muss der Ring am Platz verbleiben.

Bei Unklarheiten ist der Kundendienst zu kontaktieren. Schaden und Verletzungen aufgrund
von Fehlbedienung sind von der Garantie nicht abgedeckt.
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9. Garantie

9.1. Garantie auf Neugeriate

Auf alle von uns selbst oder unseren autorisierten Handlern erworbenen Gerate besteht
seitens M-PT eine Herstellergarantie, die im Fall von Material- oder Verarbeitungsfehlern
wirksam ist. Die Garantiefrist betrdgt 12 Monate ab Lieferung an den Endkunden. Die
Gultigkeit endet ebenfalls 15 Monate nach der Originalkalibrierung. Die Garantie umfasst
nicht die elektrischen Bestandteile, die eine Garantiedauer von sechs Monaten ab Lieferung
zum Endkunden bzw. neun Monaten ab Originalkalibrierung durch M-PT besitzen.

In folgenden Fallen ist die Garantie ausgeschlossen:

1.  Schaden, die vollstandig oder teilweise auf spezifikationsfernen Gebrauch oder
Nachlassigkeit, Unfalle usw. zurlickzufthren sind.
Normaler Verschlei3 oder fehlende Wartung
UnsachgemaBe Montage bzw. falscher Zusammenbau, sowie unbefugte
Anderungen und Reparaturen
Einsatz zu ungeeigneten Zwecken
Weiterverkauf (die Garantie gilt nur fUr den Erstkaufer)
Bei Geraten, fur die M-PT bei der Herstellung auf ausdricklichen Wunsch des
Kunden andere Materialien verwendet hat
Fuar kleine Abweichungen in Qualitat, Abmessungen usw. (Schdénheitsfehler) soweit
sie industriell Gblich und technisch unvermeidbar sind
Bei Verstof3 des Kunden bei Vertragsbedingungen, die mit M-PT festgelegt wurden.

O N ook WM

9.2. Garantie bei Reparaturen

Nach Ablauf der Garantie besteht eine dreimonatige Garantiefrist gegentber dem
Originalhersteller in Bezug auf Material- und Bearbeitungsfehler, gerechnet ab dem
Reparaturzeitpunkt.

Um die oben erlduterten Garantieanspriiche geltend machen zu kénnen, mussen die Fehler
bei ihrer Entdeckung unverziglich schriftlich an M-PT gemeldet werden. Bei der
Rucksendung eines Werkzeugs sind auch die zugehérige Drehmomentstitzen beizulegen.

10. Zubehor

10.1. Werkzeugaufhdngung

Um die Arbeit zu erleichtern gibt es flr alle Werkzeuge
Aufhdngungen. Diese werden am Getriebe befestigt. Damit kénnen
die Werkzeuge zum Beispiel an einem Balancer aufgehangt
werden. FUr die richtige Aufhangung fragen Sie bei M-PT nach.

10.2. Verldngerungen

Um an enge Stellen zu kommen, z.B. tiefe
Radnaben, sind Verldangerungen notwendig. Diese
gibt es in unterschiedlichen Langen fur alle
Werkzeuge. Fragen Sie diese bei M-PT an.

10.3. Steckniisse und Sicherungen

StecknUsse und Reaktionsarme muUssen
aufeinander abgestimmt sein. Um ein optimales
System zu bekommen, fragen Sie die Stecknisse
und Sicherungen bei M-PT an.
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1. Haftungsausschluss

Diese Bedienungsanleitung wurde mit gréBter Sorgfalt erstellt. Sollten Innen dennoch
Auslassungen oder Ungenauigkeiten auffallen, so teilen Sie uns diese bitte auf angegebener
Adresse mit.

M-PT Gbernimmt keinerlei Haftung fUr technische und typographische Fehler und behalt
sich das Recht vor, jederzeit ohne vorherige Ankindigung Anderungen am Produkt und an
den Bedienungsanleitungen vorzunehmen.

M-PT ist nicht fur direkte und indirekte Folgeschaden haftbar oder verantwortlich, die in
Verbindung mit der Ausstattung, der Leistung und dem Einsatz dieses Produkts entstehen.
Es wird keinerlei Garantie flr den Inhalt dieses Dokuments Ubernommen.

Bei Schaden die durch Nichtbeachten dieser Bedienungsanleitung verursacht werden,
erlischt der Garantieanspruch. Fur Folgeschaden Ubernimmt M-PT keine Haftung!

12. Wartung / Service

12.1. Allgemeines
e Um die Funktionstichtigkeit und Sicherheit des Schraubers zu gewahrleisten, muss
dieser regelmaBig gewartet werden. )
e Lassen Sie Montage, Neueinstellungen, Anderungen, Erweiterungen und

Reparaturen des Gerates ausschlieBlich durch M-PT oder einer von M-PT
autorisierten Stelle ausfUhren.

e Die Sicherheit fir den Bedienenden und ein stérungsfreier Betrieb des Gerates sind
nur gewahrleistet, wenn Originalkomponenten von M-PT verwendet werden. Dies
gilt fur alle Gerateteile, Zubehdr und Ersatzteile.

12.2. Sichtkontrollen

In regelmaRigen Abstanden sollten durch den Anwender Sichtkontrollen auf folgende
Punkte durchgefuhrt werden:

e AuBere Beschadigungen

e Funktion der beweglichen Teile

e Beschadigungen an Abtrieb und Reaktionsarm

12.3. Serviceintervalle

e Der Abstand der Serviceintervalle ist von der Nutzung des Werkzeugs abhéngig.

e Bei dauerhaftem Verschrauben bis 80% des Maximaldrehmomentes wird eine
Wartung nach 20.000 Verschraubungen empfohlen.

e Ein individuelles, auf lhren Einsatzfall abgestimmtes, Wartungsintervall kdbnnen Sie
mit den Servicetechnikern von M-PT festlegen.

12.4. Reparaturiiberbriickung

e Wenn Sie wahrend der Reparatur oder Wartung ein Ersatzgerat zur Uberbriickung
bendtigen, kdnnen Sie gern bei M-PT ein Mietgerat anfordern.

12.5. Kalibrierung

e Die Werkskalibrierung des E-RAD BLU ist ein Jahr gultig.
e Die GUltigkeit ist unabhangig von der Einsatzhaufigkeit des Werkzeugs.

12.6. Kontakt fiir Wartungen und Reparaturen

® M-PT Matjeschk-PowerTools GmbH & Co. KG
Am Sagewerk 11, OT Zerna
01920 Ralbitz-Rosenthal
Telefon: +49 (0) 35796 / 9760

E-Mail: maile@m-pt.de

Matjeschk PowerTools
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13. Produktiibersicht

13.1. Akku-Schrauber

Drehmomentbereich 30-15.000Nm
Wiederholgenauigkeit ab +2,8%
Drehmoment-/Drehwinkel-Anziehverfahren
Umfangreiche Dokumentation
Prifprogramm fUr Schraubenwartung
Grenzwertlberwachung

13.2. Elektro-Schrauber

Drehmomentbereich 65-16.500Nm
Wiederholgenauigkeit ab +2,8%
Drehmoment-/Drehwinkel-Anziehverfahren
Umfangreiche Dokumentation
Prifprogramm fUr Schraubenwartung
GrenzwertlUberwachung

13.3. Pneumatik-Schrauber

¢ Drehmomentbereich 35-15.000Nm
e Wiederholgenauigkeit +5,0%

e ATEX-Zertifizierung optional

13.4. Hydraulische Schrauber

Drehmomentbereich 110-101.600Nm
Wiederholgenauigkeit +3,0%
Vierkant- und Kassettenschrauber
360°x180°-Anschlussdrehgelenk

13.5. Hydraulik-Hochdruckaggregate

e Druckbereich 700-2.000bar -
e FUr Hydraulikschrauber und Spannzylinder ' g\

e Umfangreiche Dokumentation ,5"‘

fﬁé} /

|
A"l
13.6. Software fiir Schraubtechnik

Dokumentationssystem fur Datenerfassung

Prufprogramm zur Uberpriifung von festen Schraubverbindungen
ProTight™ Werkerleitsystem

BoltPilot® DatenUberwachung

13.7. Drehmoment-Messtechnik SMART SOCKET

e Absolute Genauigkeit +1,0%
e Grafische Anzeige des Drehmomentverlaufes
e Datenerfassungssoftware

13.8. Mietpark
e Fir alle Anwendungen finden Sie das richtige Werkzeug auch in unserem Mietpark.
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